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  يتعالبسمه

 )يامرحله دو( مناقصه عموميشرايط شركت در  و اتكلي

قرارداد ساليانه سنگ  " مرحله اي نسبت به دومناقصه عمومي ي برگزار قيطر از تا دارد نظر در كاشان ريركبيامشركت فولاد 

  .داقدام نماي  اردستان جاده ١٤ لومتريككاشان ، كاشان  واقع در شركت فولاد اميركبير  "فلزي هاي غلتك تعميرات و زني 

  

  :موضوع مناقصه

  وستپي جدول  به شرحخطوط فلزي  و تعميرات غلتك هاي قرارداد ساليانه سنگ زني از  عبارت است

  چگونگي ارائه پيشنهادات:

كه هر دو در پاكت ديگري لاك و مهر پاكت جداگانه دربسته و مهر و امضاء شده  سهمتقاضيان بايد پيشنهادات خود را در 

  به شرح ذيل ارائه نمايند :شده باشد 

  پاكت الف (سپرده شركت در مناقصه) - ١

بصورت ضمانت نامه بي قيد و شرط بانكي با اعتبار حداقل  مانكاريمبلغ كل برآورد پ %٥شركت در مناقصه به مبلغ سپرده 

 كاشان . ريكب ريسه ماه و قابل تمديد در وجه شركت فولاد ام

 اسناد مناقصه ، رزومه و مدارك فني با مهر و امضا پيشنهاد دهنده( بپاكت  - ٢

  مهر و امضاء و جدول جرايم با   تمامي صفحات اسناد مناقصه و نقشه ها -

  پيشنهاد فني پيمانكار -      

  رزومه پيمانكار -      

  دوطبق جدول پيوست شماره  فرم پيشنهاد قيمتپاكت (ج) :  - ٣

نفرات مورد نياز و  هزينه پيمانكار مي بايست نسبت به ارائه آناليز برآورد اوليه خود(شامل هزينه تمام شده، تعداد  - ٤

هاي بالاسري سرپرستي، مالي و تداركات، سود، هزينه تجهيز كارگاه و...) با توجه به كليه شرايط و جوانب كار اقدام 

  نمايد.

با لحاظ كسورات قانوني و ماليات بر ارزش افزوده به عهده  بايد از هر حيث مشخص و بدون ابهام و پيشنهاد قيمت  - ٥

  .قيد و شرط باشد بدون فروشنده و

خطوط  شــركت فولاد اميركبير  فلزي تعميرات غلتك هايو قرارداد ســاليانه ســنگ زني  “روي تمام پاكتها ذكر عبارت  توجه:

 ) ضروري است. ج-ب-صراحتاً قيد شده باشد و نيز ذكر شناسه پاكت (الف "كاشان 
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  شرايط عمومي مناقصه :
  اختياردارد نسبت به تجديد مناقصه اقدام نمايد. كارفرماشركت كننده در مناقصه شركت نمايند  ٣در صورتي كه كمتر از   -١

 در قبول يا رد يك يا كليه پيشنهادات مختار است. كارفرما  -٢

  .شركت در مناقصه به منزله پذيرش كليه اختيارات، صلاحيت ها و تصميمات دستگاه مناقصه گذار است   -٣

به نسبت مقدار مندرج در شرايط  %٢٥موضوع قرارداد را از نظر مبلغ و تعداد به ميزان  ،حق دارد در مدت قرارداد كارفرما  -٤

  مناقصه بدون تغيير در نرخ واحد كاهش و يا افزايش دهد .

 ها در مهلت مقررهرگونه توضيح يا تجديد نظر يا حذف و اضافه نمودن اسناد و مدارك مناقصه و نحوه تغيير و تسليم آن  -٥

  اعلام و جزء اسناد و مدارك مناقصه منظور خواهد شد . كارفرمااز سوي  يكتب بصورت

، اصلاح يا تجديد نظر در اسناد و مشخصات را قبل از انقضاي مهلت تسليم پيشنهادها براي خود محفوظ رحق تغيي كارفرما  - ٦

مي دارد و اگر چنين موردي پيش آيد، مراتب به مناقصه گران ابلاغ مي شود و در صورتي كه پيشنهادي قبل از ابلاغ مراتب 

. از آنجا كه ممكن است تجديد نظر يا اصلاح داد آنرا بنمايددارد تقاضاي استرمزبور تسليم شده باشد پيشنهاد دهنده حق 

مي تواند به تشخيص خود آخرين مهلت  كارفرما، در اين صورت تغيير مقادير يا قيمتها باشد وجبدر اسناد و مشخصات م

يد نظر در پيشنهاد دريافت پيشنهادها را با اعلام كتبي به پيشنهاد دهندگان به نحوي كه آنان فرصت كافي براي اصلاح و تجد

  .را داشته باشند به تعويق اندازد خود

به پيشنهادهاي مبهم، مشروط و پيشنهادهايي كه بعد از تاريخ مقرر يا بصورت ناقص تحويل شود ترتيب اثر داده نخواهد   -٧

  شد.

در معاملات دولتي متقاضي شركت در مناقصه اظهار مي نمايد كه مشمول ممنوعيت مذكور در قانون مداخله كارمندان دولت  -٨

قرارداد را فسخ و نسبت به وصول  ،برسد كارفرما حق داردبه اثبات و چنانچه خلاف اين موضوع  نمي باشد ١٣٣٧مصوب ديماه 

  تضامين شركت نزد خود اقدام نمايد.

پس از ابلاغ نتيجه به وي نسبت به ارائه تضمين انجام تعهدات به  يك هفتهحداكثر ظرف مدت شركت برنده مكلف است   -٩

و متعاقبا انعقاد قرارداد  ي مناقصهپيشنهادمبلغ ١٠قيد و شرط و يا وجه نقد حداقل معادل صورت ضمانت نامه بانكي بي

  اقدام نمايد.

نام در نظام ماليات بر صرفاً در قبال ارائه گواهي معتبر ثبت طه،ماليات برارزش افزوده به قرارداد، مبلغ مربودر صورت تعلق   -١٠

 اضافه و پرداخت خواهد شد.و پس از ثبت در سامانه موديان مالياتي ،هاي طرف قرارداد  ارزش افزوده به صورتحساب
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  شرايط خصوصي مناقصه : 
كليه اطلاعات فني مورد نياز و برنامه زمانبندي خود را به دستگاه  ،موظف است پس از ابلاغ قبولي پيشنهاد پيمانكار . ١

 نسبت به خريد و اجراي پروژه اقدام نمايد. ،اخذ تاييديه دستگاه نظارت زنظارت كارفرما ارائه نمايد و پس ا

شد و هزينه كاشان مي با-جاده اردستان ١٤واقع در كيلومتر  محل تحويل موضوع قرارداد شركت فولاد اميركبير كاشان . ٢

هاي حمل بر عهده پيمانكار مي باشد. لذا اطلاع از شرايط كار در شركت فولاد اميركبير كاشان و كميت و كيفيت كارها 

 .براي پيمانكار الزامي مي باشد

 كارفرما ميباشد. و با هزينه  ال و دريافت برعهده سحمل غلتكها جهت ار . ٣

پيمانكار متعهد ميگردد دستورالعمل هاي اجراي سنگزني و استانداردهاي كيفي مربوطه اعم از اندازه گيري  . ٤

Roughness )  سطحRa سختي روكش قبل و بعد از سنگزني و كليه تغييرات ماهوي ايجاد شده در اثر كاركرد ، (

  . غلتك را كتبا به اطلاع كارفرما برساند

 به اين قرارداد تعاق نمي گيرد . تعديل  هيچگونه  . ٥

مبناي پرداخت ، شرح كار انجام شده بر اساس آناليز قميتي جدول پيوست يك و پس از تاييد دستگاه نظارت كارفرما  .٦

 خواهد بود .

پيمانكار موظف به تامين متريال و قطعات با كيفيت استاندارد و مورد تاييد كارفرما مي باشد و در صورت تشخيص  . ٧

 (پنج)  ٥نظارت كارفرما مبني بر استفاده از متريال يا قطعات نامرغوب ، پيمانكار علاوه بر جريمه به ميزان دستگاه 

 ، موظف به تعمير غلتك با هزينه خود خواهد بود .  طبق جدول قيمت پيشنهادي  برابر قيمت كل تعمير غلتك

: در صورتي كه  بنابر تشخيص دستگاه نظارت كارفرما ، توقف خطوط يا خرابي تجهيزات خطوط ناشي از  يك تبصره

درصد مبلغ كل قرارداد  سهباشد ، به ميزان هر ساعت توقف خط ، معادل  در كيفيت تعمير غلتك (ها)  قصور پيمانكار

  زد كارفرما كسر خواهد شد.  ، جريمه به حسب وي منظور خواهد شد كه از مطالبات يا تضامين وي ن

به دلايل فوق ( دلايل مندرج در همين بند) بنابر تشخيص دستگاه بيش از سه بار يكه پيمانكار تبصره دو : در صورت

نظارت كارفرما  مشمول جريمه گردد كارفرما مي تواند قرارداد را بصورت يكطرفه فسخ نموده  و كليه تضامين پيمانكار 

و وصول خواهد شد و پيمانكار حق هرگونه اعتراض را از خود سلب مي نمايد و پيمانكار در ليست  به نفع كارفرما ضبط

  سياه تامين كنندگان كارفرما قرارخواهد گرفت .  

تبصره سه : تنها مرجع تاييد يا عدم تاييد عملكرد فني پيمانكار در دوران قرارداد ، دستگاه نظارت كارفرما مي باشد و 

 بيروني پذيرفته نيست .هيچگونه مرجع 

ماه گارانتي شوند و در صورت خرابي در طول دوران گارانتي ، پيمانكار موظف به (شش)  ٦غلتكهاي تعمير شده بايد  . ٨

 ير مجدد با هزينه خود خواهد بود. متع
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تبصره: در صورت خرابي غلتك در دوران گارانتي ، كليه هزينه هاي حمل رفت  وبرگشت مجدد غلتك برعهده پيمانكار  

  مي باشد . 

) كه در صورت تاييد   زمان تحويل مندرج در جدول پيوست يكطبق به ازاري هر روز تاخير در تحويل غلتك ها (  . ٩

جريمه  صورت وضعيت مربوطه  درصد مبلغ  (ده)١٠ر پيمانكار باشد ، دستگاه نظارت كارفرما  اين تاخير ناشي از قصو

 بحساب پيمانكار منظور كه از مطالبات يا تضامين وي به نفع كارفرما كسر خواهد شد. 

مان كه لازم بداند از روند تعميرات غلتك ها بازديد بعمل آورد و پيمانكار موظف به همكاري مي تواند در هر زكارفرما  . ١٠

 كامل با وي مي باشد . 

پيمانكار بايد  بكار رفته در عمليات سنگ زني غلتكها اعم از سختي سنج ها ، كوليس و ... تجهيزات اندازه گيري كليه  . ١١

ستگاه نظارت كارفرما ، علاوه بر جبران توسط دهرگونه مغايرت مشاهده گواهي كاليبراسيون معتبر داشته و در صورت 

درصد  ٥ جريمه اي به ميزان كليه هزينه هاي مربوطه اعم از حمل و تعمير توسط پيمانكار ، به ازاي هر مورد مشاهده 

 مبلغ كل قرارداد جريمه بحساب پيمانكار منظورخواهد شد.  

پارامترهاي مربوطه اعم از سختي باشد بايد گواهي ميزان كروم و  صورتيكه عمليات سنگ زني همراه با كروم كاريدر  . ١٢

و ... را به كارفرما ارائه دهد . لازم بذكر است گواهي مربوطه از مسوليت پيمانكار در تحويل كيفي مد نظر دستگاه نظارت 

 هاي بندوب ناشي از كروم كاري نامناسب ، مطابق با و در صورت استفاده غلتكها در خط و بروز عي كارفرما نمي كاهد

 اسناد مناقصه با وي برخورد خواهد شد.   ٩و  ٨،   ٧

حيطه كاري بنابر تشخيص دستگاه نظارت كارفرما دردر صورتي كه غلتك يا تجهيزي خارج از جداول پيوست كه   . ١٣

پيمانكار باشد جهت تعمير براي  پيمانكار ارسال شود پيمانكار موظف است پس از ارسال پيشنهاد قيمت مربوطه همراه 

پرداخت ارفرما ، نسبت به تعمير آن اقدام نمايد.  واحد بازرگاني كبا آناليز قيمت براي كارفرما و پس از اخذ تاييديه 

 رارداد قابل پرداخت مي باشد . صورت وضعيت مذكور در قالب همين ق

براده برداري كه پيوست مشخصات فني قيد شده ، در يك ميليمتر قطر محاسبه مي گردد . چنانچه ميزان براده ان ميز . ١٤

براساس درصد بيشتر از يك با تاييد دستگاه نظارت كارفرما از يك ميليمتر باشد ، هزينه اضافه تراش برداري بيش 

 ميليمتر پرداخت خواهد شد.  

 

  نحوه پرداخت : :  ٢اده م

مبلغ كل قرارداد بعنوان پيش پرداخت در قبال ارائه ضمانت نامه بانكي معتبر در وجه كارفرما پرداخت  )بيست( %٢٠ . ١

مي گردد . تضمين مذكور پس از پايان پايان قرارداد ، در صورتي كه موجبي جهت ضبط يا وصول آن از طرف كارفرما 

  د.  نباشد با تاييد دستگاه نظارت كارفرما به پيمانكار مسترد مي گرد
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پس از كسر درصد  در محل انيار كارفرما و  ي مربوطهغلتك ها بعد از تحويل و تخليههر صورت وضعيت پرداخت  . ٢

 و با تاييد دستگاه نظارت كارفرماتوسط پيمانكار و پس از ثبت در سامانه موديان پيش پرداخت از هر صورت وضعيت 

  انجام خواهد شد . 

  قرارداد  تعلق نمي گيرد.  تعديل به مبالغ پيشنهادي و تبصره : هيچگونه 

  

  : حسن انجام كار و حسن انجام تعهداتتضمين :  ٣ماده 

چك صيادي روز و  كل مبلغ قرارداد  به ميزان ، عقد قرارداد پس از  موظف استپيمانكار ضمانت انجام تعهدات،  يبرا

،با  پايان قرادادپس از يكسال مذكور  تضميناست  يكارفرما ارائه دهد. بديهبه  ( تواما) و سفته به همان ميزان ثبت شده 

ضمانت مذكور نيز مي  موضوع خريد،به پيمانكار عودت داده مي شود. در صورت تمديد زماني تاييد دستگاه نظارت كارفرما 

  بايست تمديد گردد. 

، ضمانت مذكور به نفع شركت  پيمانكاردر صورت عدم تامين يا انصراف يا امتناع از تحويل كالا توسط  :يكتبصره 

فولاد امير كبير كاشان ضبط خواهد شد و تامين كننده در ليست سياه تامين كنندگان شركت فولاد اميركبير كاشان قرار 

  خواهد گرفت . 

روز پس از ابلاغ قرارداد ، نسبت به ارسال تضامين فوق اقدام نمايد در  ٣پيمانكار موظف است ظرف مدت  تبصره دو :

غير اينصورت تضمين شركت در مناقصه وي به نفع كارفرما ضبط و وصول خواهد شد و پيمانكار حق هرگونه اعتراض را از 

  خود سلب مي نمايد . 

عنوان تضمين ارسال مي گردند بايد علاوه بر مهر و امضاي صاحبان امضا ، كليه چك ها و سفته ها كه ب تبصره سه :

پشت انها نيز توسط صاحبان امضا همراه با كد ملي شخصي ، امضا و ارسال شوند در غير اينصورت پيمانكار موظف به تحويل 

  ضمانت نامه بانكي معتبر به همان ميزان خواهد بود . 

  :كسور قانوني

،  بعنوان تضمين اخذ  ) %١٦,٦٧(كليه كسورات قانوني به عهده پيمانكار بوده كه كسورات مذكور از هر پرداخت  . ١
، تضمين مذكور  پس از ارائه پايان مدت قرارداد و پس از ارائه مفاصا حساب مربوطه با تاييد كسر شده مفاصا حساب 

زم بذكر است كسورات مذكور در صورت تاييد كارفرما قابل لادستگاه نظارت كارفرما ، به پيمانكار عودت خواهد شد. 
  تبديل به تضمين مورد قبول كارفرما خواهد بود.  

  تبصره : اخذ مفاصا حسابهاي قانوني از جمله اخذ مفاصا حساب تامين احتماعي  بر عهده پيمانكار مي باشد . 
  تعهدات كارفرما::  ٥ماده 

  مطابق با شرايط موافقت نامه پرداخت به موقع صورت حساب پيمانكار
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 نحوه  و زمان ارسال پاكات : :  ٦ماده 

براي هرگونه سوالات  بهره برداري  واحد ٢٧٠واحد بازرگاني و  ٣٦٥داخلي   ٠٣١- ٥٥٥٠٣٨٤١-٧شماره تلفنهاي  . ١

 آماده پاسخگويي ميباشد. ٠٣١-٥٥٥٠٣٨٦٥نمابر و 

  در روزهاي پنج شنبه و جمعه تعطيل بوده و از پذيرش پاكتها معذور است. كارفرما . ٢

 مي باشد. ١٨/١١/١٤٠٤مورخ  ١٦مهلت ارسال پيشنهادات حداكثر تا ساعت  . ٣

شد به هيچ وجه  كارفرماتذكر:  . ٤ به پيشنهاداتي كه بعد از مهلت مقرر در فوق، ارائه و يا از طريق پست ارسال شده با

 ترتيب اثر نخواهد داد . 

  شركت فولاد امير كبير كاشان  ميباشد . دبيرخانه محل تحويل پيشنهادات . ٥

ــال و اين درج در تذكر : چنانچه پاكات پيشــنهاد قيمت ســهوا يا عمدا و بهر دليل به غير از آدرس من بند ارس

گردد پيشــنهادات مذكور تحويل نشــده تلقي خواهد شــد و هيچگونه مســئوليتي در اين خصــوص  تســليم

  .نخواهد بود دستگاه مناقصه گزارمتوجه

، جهت دريافت پاســخ ســوالات احتمالي خود (در ارتباط با مســايل فني ركت كنندگان در مناقصــه مي توانندشــ .٦

اجرائي) و يا كسب اطلاعات بيشتر از شرايط اجراي كار، حداكثر ظرف مدت يك هفته پس از دريافت اسناد مناقصه 

  كاتبه نمايند .م ١  بندو فاكس مندرج در  شماره تماس(به جزء پنجشنبه و ايام تعطيل) با 

كليه تجهيزات لازم جهت  يســتمســئوليت عملكرد كامل تجهيزات بعهده پيمانكار بوده و پيشــنهاد دهندگان ميبا . ٧

ست در پيشنهاد خود  شده ا سناد مناقصه آورده ن عملكرد كامل و صحيح تجهيز را حتي اگر در ليست تجهيزات و ا

  لحاظ نمايند . به هر حال هيچگونه هزينه اي از اين بابت به پيمانكار پرداخت نخواهد شد .

......... دارنده/دارندگانامضاي مجاز شركت ........................................... ثبت شده به اينجانب/اينجانبان .................................. . ٨

باشيم حق امضاء اسناد شماره ................................ كه  داراي سمت ............................................................ مي باشم/مي 

ا بوده و شرايط شركت در مناقصه و پيوست آن را به دقت مطالعه نموده و از كم و كيف معامله و تمامي تعهدآور را دار

 جزئيات آن اگاهي پيدا نموده و عالمأ و عاملأ در مناقصه شركت   مي نمايم / مي نمائيم. 

 
  آدرس : 

  

   تلفن : 
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 كدپستي : 

  
 

  امضاء صاحبان امضاي مجاز  و مهر شركت                           .......               ..........................اريخ  ...ت
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 صاحبان امضاء مجاز براساس روزنامه رسمي

 نمونه امضاء سمت نام و نام خانوادگي رديف
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  پيوست يك

  و شرح خدمات  تعميرات  غلتك ها  نقشه
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110E080015

 ابعاد برداري از غلتك پس از دريافت هر غلتك در روي نقشه ميزان خوردگي ذكر

 گردد و انحراف با ابعاد غلتك اعلام گرددبا دستور  دستگاه نظارت تراش سطح

 غلتك به ميزان لازم و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني سطح غلتك با

صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد

30نداردنداردنداردنداردنداردنداردندارد1501471884145080878087

210 E 0785

 ابعاد برداري از غلتك پس از دريافت هر غلتك در روي نقشه ميزان خوردگي ذكر

 گردد و انحراف با ابعاد غلتك اعلام گرددبا دستور  دستگاه نظارت تراش سطح

 غلتك به ميزان لازم و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني سطح غلتك با

صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد

30نداردنداردداردنداردندارد180177191314508068806865131

33032 085 01C1 
PINCH ROLL 400

1
 برداشت كروم قبلي از سطح غلتك –ماشين كاري سطح غلتك و كروم كاري

- سطح غلتك مطابق نت 7 نقشه –سنگ زني نهايي
30نداردندارد200نداردنداردندارد4003951752145085348534

410E80045

 ابعاد برداري از غلتك پس از دريافت هر غلتك در روي نقشه ميزان خوردگي ذكر

 گردد و انحراف با ابعاد غلتك اعلام گرددبا دستور  دستگاه نظارت تراش سطح

 غلتك به ميزان لازم و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني سطح غلتك با

صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد

30نداردنداردنداردنداردنداردنداردندارد90871790145050685068

577982-B  PINCH 
ROLL 300 CRM

1

 ابعاد برداري از غلتك پس از دريافت هر غلتك در روي نقشه ميزان خوردگي ذكر

 گردد و انحراف با ابعاد غلتك اعلام گرددبا دستور  دستگاه نظارت تراش سطح

 غلتك به ميزان لازم و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني سطح غلتك با

صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد

30نداردنداردداردنداردندارد3002962021143011010011090100289

6SINK ROLL 
SK01BFRRL200

4

 تراش سطح غلتك به عمق 1 ميليمتر و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني

 سطح غلتك با صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد-شيار

 زني وگام سطح غلتك بايد مطابق نقشه باشد داخل شيار ها بايد از هر گونه مواد

مذاب پاك باشد

4نداردداردنداردنداردداردنداردندارد550490186014807012570125

7
77983 A -

FLATNER CRM 
180

1

 ابعاد برداري از غلتك پس از دريافت هر غلتك در روي نقشه ميزان خوردگي ذكر

 گردد و انحراف با ابعاد غلتك اعلام گرددبا دستور  دستگاه نظارت تراش سطح

 غلتك به ميزان لازم و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني سطح غلتك با

صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد

30نداردداردداردنداردندارد18017619371430701107010060110

8
83199B-

DEFLECTOR 
RIGHT CRM  313

1

 ابعاد برداري از غلتك پس از دريافت هر غلتك در روي نقشه ميزان خوردگي ذكر

 گردد و انحراف با ابعاد غلتك اعلام گرددبا دستور  دستگاه نظارت تراش سطح

 غلتك به ميزان لازم و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني سطح غلتك با

صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد

30نداردداردندارد200نداردنداردندارد313310184214101404514045

910 E 6412
 برداشت كروم قبلي از سطح غلتك –ماشين كاري سطح غلتك و كروم كاري

سطح غلتك-سنگ زني نهايي
14داردداردندارد70نداردنداردنداردنداردنداردنداردندارد10096165165
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10EC9414910
 برداشت كروم قبلي از سطح غلتك –ماشين كاري سطح غلتك و كروم كاري

سطح غلتك-سنگ زني نهايي
14داردداردندارد50نداردنداردنداردنداردنداردنداردندارد80775555

11
BF161B1 

STREENG ROLL 
600 CGL

1

 ابعاد برداري از غلتك پس از دريافت هر غلتك در روي نقشه ميزان خوردگي ذكر

 گردد و انحراف با ابعاد غلتك اعلام گرددبا دستور  دستگاه نظارت تراش سطح

 غلتك به ميزان لازم و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني سطح غلتك با

صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد

30داردداردندارد100نداردنداردندارد60059019501500100200100200

12BF403BO-BOOT 
ROLL 600 CGL

2
 تراش سطح غلتك به عمق 1 ميليمترو برداشت سراميک سطح غلتک و رفع

 هرگونه مشکل سطحی سپس سنگ زنی سطح غلتک با صافی سطح 0.8محدوده
سختی غلتک بايد در رنج نقشه باش پروفايل سطح غلتک بايد مطابق نقشه باشد

14نداردداردداردنداردندارد600590352715901002151001704595

13BRIDEL 32516
 برداشت كروم قبلي از سطح غلتك –ماشين كاري سطح غلتك و كروم كاري

سطح غلتك-سنگ زني نهايي
20داردداردندارد100نداردنداردنداردنداردنداردنداردندارد130128325325

14BRIDEL 44518
 برداشت كروم قبلي از سطح غلتك –ماشين كاري سطح غلتك و كروم كاري

سطح غلتك-سنگ زني نهايي
20داردندارد100نداردنداردنداردنداردنداردنداردندارد130128445445

15DEF 9 -
BF771D4-Model

1
 برداشت كروم قبلي از سطح غلتك –ماشين كاري سطح غلتك و كروم كاري

سطح غلتك-سنگ زني نهايي
30دارددارددارد70ندارد9008902250160010020010020090190

16DEFLECTOR 8 
BF621B1-Model

1

 ابعاد برداري از غلتك پس از دريافت هر غلتك در روي نقشه ميزان خوردگي ذكر

 گردد و انحراف با ابعاد غلتك اعلام گرددبا دستور  دستگاه نظارت تراش سطح

 غلتك به ميزان لازم و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني سطح غلتك با

صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد

20داردداردداردنداردندارد6005902250160010020010020090190

17
FW711D1 

INTERMADIAT 
ROLL CGL

8

 ابعاد برداري از غلتك پس از دريافت هر غلتك در روي نقشه ميزان خوردگي ذكر

 گردد و انحراف با ابعاد غلتك اعلام گرددبا دستور  دستگاه نظارت تراش سطح

 غلتك به ميزان لازم و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني سطح غلتك با

صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد

20نداردداردنداردنداردداردنداردندارد1101071684150050505050

18HERT ROLL RTF 
BF414B0-Model

4

 ابعاد برداري از غلتك پس از دريافت هر غلتك در روي نقشه ميزان خوردگي ذكر

 گردد و انحراف با ابعاد غلتك اعلام گرددبا دستور  دستگاه نظارت تراش سطح

 غلتك به ميزان لازم و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني سطح غلتك با

صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد

20نداردداردداردنداردندارد1251152750209551122511224182
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1910 E 1684

 تراش سطح غلتك به عمق 1 ميليمتر و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني

 سطح غلتك با صافي سطح 0.8 -شيار زني وگام سطح غلتك بايد مطابق نقشه باشد

داخل شيار ها بايد از هر گونه مواد مذاب پاك باشد

7نداردداردنداردنداردداردنداردندارد2352151860150040804080

20FLATNER 250 
PPL

2

 ابعاد برداري از غلتك پس از دريافت هر غلتك در روي نقشه ميزان خوردگي ذكر

 گردد و انحراف با ابعاد غلتك اعلام گرددبا دستور  دستگاه نظارت تراش سطح

 غلتك به ميزان لازم و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني سطح غلتك با

صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد

30ندرادداردداردنداردندارد25024619071450100441004480122

2110 E 0800216

 ابعاد برداري از غلتك پس از دريافت هر غلتك در روي نقشه ميزان خوردگي ذكر

 گردد و انحراف با ابعاد غلتك اعلام گرددبا دستور  دستگاه نظارت تراش سطح

 غلتك به ميزان لازم و رفع هرگونه مشكل سطحي سپس سنگ زني سطح غلتك با

صافي سطح 0.8محدوده سختي غلتك بايد در رنج نقشه باشد

14داردداردنداردنداردنداردنداردندارد45411570151215231523

22

2021-HDG-007-
03-D-

204_R1_PICKUP
 ROLL

2
 برداشت كروم قبلي از سطح غلتك –ماشين كاري سطح غلتك و كروم كاري

سطح غلتك-سنگ زني نهايي
دارددارددارد70ندارد2752702325155060100601125075

23

2021-HDG-007-
05-D-202_R2 
WATER COLD 

ROLL 900

1
 برداشت كروم قبلي از سطح غلتك –ماشين كاري سطح غلتك و كروم كاري

سطح غلتك-سنگ زني نهايي
دارددارددارد70ندارد90089022351600902009024575140

24BF671C1 
BRIDEL 4-Model

1

 غلتك رابر دار است فقط جهت تعويض شفت ارسال ميگردد و با يد شفت هاي

 دستكهاي فلنجي ساخته  BRIDEL 4 NEW شكسته شده برش شود ومطابق نقشه

شود و با پيچ مطابق نقشه برروي سيلندر اضافه گردد

نداردنداردنداردندارد86085020901500
 صفحات 3 و 4 ساخته شود و تغيرات روي بدنه سيلندر انجام شود و با پيچ مطابق (BRIDEL 4 NEW )010E166 بر اساس نقشه

نقشه موناژ گردد كليه ابعاد مطابق نقشه باشد
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ISO 7040 - M202.0880.08710HEX NUT WITH TORQUE245
ISO 4762  - M20 x 706.1920.25810.9HEXAGON SOCKET HEAD CAP SCREW244
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قيمت كل (  به ريال) 

110E080015
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30نداردنداردندارد

210 E 0785
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30نداردندارد

3
3032 085 01C1 
PINCH ROLL 400

1
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30نداردندارد

410E80045
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30نداردنداردندارد

5
77982-B  PINCH 
ROLL 300 CRM

1
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30نداردندارد

6
SINK ROLL 

SK01BFRRL200
4

 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
4نداردندارد

7
77983 A -FLATNER 

CRM 180
1

 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30ندارد

8
83199B-DEFLECTOR 

RIGHT CRM  313
1

 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30نداردندارد

910 E 6412
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
14ندارد

10EC9414910
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
14ندارد

11
BF161B1 STREENG 

ROLL 600 CGL
1

 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30ندارد

12
BF403BO-BOOT 

ROLL 600 CGL
2

 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
14ندارد

13BRIDEL 32516
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
20ندارد

14BRIDEL 44518
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
20ندارد

15
DEF 9 -BF771D4-

Model
1

 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30

16
DEFLECTOR 8 

BF621B1-Model
1

 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
20



عنوان وشماره نقشهرديف

 پيش

 بيني

 در

 سال

(عدد)

نوع عمليات

 قيمت بار برداري به

 عمق 1 ميليمتر با

دستگاه تراش

 قيمت سنگ زني

مطابق نقشه

 قيمت اصلاح جاي

 بيرينگ سمت راست

نقشه

 قيمت اصلاح جاي

 بيرينگ سمت

چپ نقشه

قيمت كروم سختقيمت شيار زني غلتكقيمت اصلاح جاي خارقيمت تاب گيري

 زمان

 انجام كار

 بر اساس

روز

قيمت  تعميرهر عدد 

غلتك       (  به ريال) 
قيمت كل (  به ريال) 

17
FW711D1 

INTERMADIAT ROLL 
CGL

8
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
20نداردندارد

18
HERT ROLL RTF 
BF414B0-Model

4
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
20ندارد

1910 E 1684
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
7نداردندارد

20FLATNER 250 PPL2
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30ندراد

2110 E 0800216
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
14ندارد

22
2021-HDG-007-03-D-

204_R1_PICKUP 
ROLL

2
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30

23
2021-HDG-007-05-D-

202_R2 WATER 
COLD ROLL 900

1
 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30

24
BF671C1 BRIDEL 4-

Model
1

 طبق شرح تعميرات  

پيوست يك اسناد مناقصه
30نداردنداردنداردنداردنداردندارد

 هيچگونه تعديل به مبالغ پيشنهادي  و به قرارداد تعلق نمي گيرد . 

كليه كسورات قانوني به عهده پيمانكار بوده كه كسورات مذكور از هر پرداخت ( 16.67% ) ،  بعنوان تضمين اخذ  مفاصا حساب كسر شده ، تضمين مذكور  پس از ارائه پايان مدت قرارداد و پس از ارائه مفاصا حساب مربوطه با تاييد دستگاه نظارت كارفرما ، به پيمانكار عودت خواهد شد.  

جمع كل به ريال به عدد بدون ارزش افزوده با احتساب كليه هزينه هاي بالايري اعم از بيمه ، ماليات و...

جمع كل به ريال به حروف بدوئن ارزش افزوده  با احتساب كليه هزينه هاي بالايري اعم از بيمه ، ماليات و...
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